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On utilise couramment des embaDages, tds que 
des caisses, .pour le transport ou la manutention 
des bouteiUes. Ces embaDages sont realises avec 
un certain nombre de pieces, ce qui presente di- 
vers inconvenients tels que I'utilisation d'une main- 
d'oBUvre lente et couteuse et par suite une .produc- 
tion limitee, ainsi que I'utilisation d'une grande 
quantite de materiau, ce qui conduit a un poids 
eleve par emballage. 

De nombreux autres inconvenients sont inherents 
a la nature des emballages classiques pour le 
transport des bouteiUes, des boites de conserves 
et autres recipients analogues, ces inconvenients 
derivant directement de la conception generale 
suivant laquelle lis sont realises. 

La presente invention a pour but d'eliminer ces 
inconvenients et a pour objet le perfectionnement 
de la fabrication d'emballages speciaux pour bou- 
teilleSf cette utilisation n'etant pas limitative car les 
emballages conformes a Tinvention peuvent aussi 
servir pour des boites de conserves, des boites en 
carton, des recipients en carton parafBne et au- 
tres articles similaires, de sorte que le champ d'ap- 
plication de 1-invention est pratiquement illimite. 

Les caracteristiques et avantages de Finvention 
ressortiront a la lecture de la description suivante 
de modes de realisation non limitatifs, description 
faite en se referant aux dessins annexes sur les- 
quels : 

La figure 1 represente en plan et en elevation 
un emballage conforme a I'invention, la vue en plan 
etant partielle; 

La figure 2 est la coupe longitudinale d'une 
piece supplemental re posee dans Touverture d'in- 
troduction des bouteiUes, conformement a I'inven- 
tion; 

La figure 3 est la coupe partielle verticale sui- 
vant la ligne X-X de la figure 1; 



La figure 4 est la coupe en plan de Tembai- 
lage suivant la ligne Y-Y de la figure 3; 

La figure 5 est la coupe verticale de I'un des cotes 
de I'emballage montrant le dispositif formant poi- 
gnee de manutention d'un embaUage conforme a 
Tinvention; 

La figure 6 represente en coupe verticide la su- 
perposition de deux emballages conformes a I'in- 
vention ; 

La figure 7 est la vue partieUe en plan d'un 
emballage conforme a I'invention; 

La figure 8 est la coupe verticale montrant des 
variantes de details d'un emballage conforme a 
I'invention; 

La figure 9 est la coupe verticale d'une cellule 
ou godet utilise dans I'emballage de la figure 8, 
ce godet etant represente a sa sortie du moule de 
fabrication; 

La figure 10 represente le godet de la figure 8 
pose sur le fond de la boite; 

La figure 11 represente I'emballage conforme 
a I'invention tel qu'il sort, en une seule piece, 
du moule de fabrication, les ouvertures de la face 
superieure etant simplement marquees mais non 
debouchees, et 

La figure 12 est la coupe detaiHee de la face 
superieure de TembaUage represente sur la figure 
11. 

Conformement a Tinvention I'emballage comportc 
une boite rectangulaire en plan formee essentieUe- 
ment d'une seule piece en matiere thermoplastique 
ou en resines synthetiques, naturelles ou artificieUes 
flexibles, rigides ou semi-rigides, et pouvant etre 
realisee par soufflage, moulage, injection, forraage 
par le vide ou de toute autre fagon appropriee. 

La boite 1, en une seule piece comporte des 
parois laterales lisses et de hauteur appropriee, 
la boite etant dans son ensemble de forme rdati- 
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vement plate. La face superieure de cette boite 

comporte UBe serie d'ouvertures V symetjiques et 
disposees de fagon rangee, en nombre variable sc- 
ion la capacite de la boite, toutes ces ouvertures 
ayant un diametre suffisant pour laisser passer une 
bouteille, la hauteur de ia boite etant inferieure a 
la hauteur de la bouteille, de fagon que le col de 
celle-ci depasse a I'exterieur. 

Dans le cas ou le diametre des bouteilles est no- 
tablement inferieur a celui des ouvertures V de ia 
boite, il est prevu des pieces supplementaires en 
matiere plastique 6 qui comportent sur leur pour- 
tour une rainure dans laquelle est pris le bord des 
ouvertures V. La piece 6 est agrandie par des 
moyens mecaniques pour sa fixation a la boite, 
cette piece ou cercle d'ouverture etant chauffee au 
moment de la pose et prenant sa- forme definitive 
par refroidissement. L'elasticite de la matiere plas- 
tique formant les pieces ou entourage 6 assure 
une protection supplementaire de la bouteille qui 
vient porter dans ce cas sur une surface relative- 
itient molle. 

Le fond de la boite formant i'emballage com- 
porte des hervures sur la face interieure, ces ner- 
vures formant des carres opposes aux points din- 
tersection des ner\ures. Les centres de ces carres 
sont situes dans le meme axe vertical que les ou- 
vertures V, de fa5on que lorsqu'on introduit une 
bouteille verticalement a travers ces ouvertures, le 
fond de la bouteille soit encadre par les nervures 
de fa^on que les mouvements lateraux de la bou- 
teille ne puissent avoir lieii. 

Deux des faces laterales de Temballage compor- 
tent chacune une poignee formee par une fente 
allongee horizontale 3 dans laquelle est placee une 
piece supplementaire ou garniture 2 posee de la 
meme fagon que les entourages 6 decrits ci-des- 
sus. Cette piece fabriquee par moulage en forme de 
U comporte une rainure sur son pourtour exterieur, 
et la piece est agrandie par des moyens mecaniques, 
a une temperature appropriee, de fagon que la rai- 
nure vienne s'engager sur le bord de la fente 3 
afin d'etre fixee solidement par refroidissement. 

•Les nervures 7 du fond de la boite, outre qu'elles 
servent a etablir un compartimentage, assurent le 
renforcement du fond. 

Suivant une variante de realisation de Tinven- 
tion, Temballage represente sur la figure 6 est for- 
me d'une boite de meme forme generate que celle 
representee sur la figure 1, mais dont les angles 
et les aretes C sont arrondis, de fagon a eviter 
les angles vifs. 

La boite representee sur la figure 6 est venue 
d'une seule piece par moulage, de la fagon indiquee 
ci-dessus. La face superieure comporte des cuvettes 
peu profondes marquant les ouvertures telles que 1' 
(fig. .11 et 12) qui sont debouchees ulterieure- 
ment.. 



2 — - . 

Les fentes constituant les poignees 10 sont reali- 
sees au moment du moulage. Les ouvertures 1' 
de la face superieure sont debouchees par poingon- 
nage. 

La boite ou emballage represente sur la figure 6 
comporte sur la face exterieure superieure un re- 
seau de nervures 6' etablissant une serie de carres 
au centre desquels sont situees les ouvertures 
2', 3' (fig. 6 et 7j. Ce nervurage augmente ia re- 
sistance de la face superieure de la boite, et ces 
nervures ont une forme demi-ronde. Les ouvertures 
1^, 2', 3', etc., de la face superieure de la boite 
peuvent comporter un rebord 4 oriente vers Tinte- 
rieur, les rebords situes dans la region centrale 
pouvant etre plus importanls pour augmenter la 
resisfAnce dans cette zone. 

Le fond de la boite representee sur la figure 6 
comporte des bossages orientes vers Tinterieur 7' 
formant un appui aux fonds des bouteilles ou au- 
tres recipients. Ces bossages forment a Texterieur 
des cuvettes 4" de forme tronconique. Cette dispo- 
sition permet I'empilage des erobaliages munis de 
leurs bouteilles de fagon parfai^ement centree, les 
mouvements lateraux des recipients etant empeches 
ainsi qu'il est facile de le voir. La forme tronco- 
nique presente de plus I'avantage de permettre 
de vider les emballages apres nettoyage, sans qu'il 
existe de zone de retenue d'acces difiicile. Les boites 
peuvent comporter des ouvertures supplementaires, 
non representees, pour I'ecouiement de i'eau. 

Suivant une autre variante representee sur la 
figure 8, les faces superieures des bossages tron- 
coniques 7' comportent im trou central permettant 
la fixation, par un teton 9, d'un godet 8 peu pro- 
fond a Tinterieur duquel viennent porter les bou- 
teiittes. Les queues 9 des godete sont rivees ou ecra- 
sees, et le fond de la boite pent ne pas comporter 
les bossages tronconiques, les queues 9 etant alors 
ecrasees ou arasees d'une fagon quelconque de 
fagon a depasser le moins possible ou pas du tout, 
ainsi qu'on le voit sur la figure 10. 

Ainsi qu'il a ete indique, les boites constituant 
les emballages sont fabriquees de fagon monobloo 
et peuvent porter, par exemple sur les c6t& les 
marques ou indications desirees, ces marques pou- 
vant etre formees en creux par une empreinte ap- 
propriee interchangeable au moment du moulage 
ou autre mode de formation de la boite monobloc, 
de fagon que Ton puisse faire varier la nature 
des inscriptions a la demande. 

Ainsi qu'il ressort de la description precedente, 
les exemples representes ne sont pas limilatifs des 
applications de I'invention, les formes generales de 
I'emballage, les dimensions et autres dispositions 
dependant des articles a transporter pouvant varier 
sans que Ton sorte du cadre ni de I'esprit de I'in- 
vention. 
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RESUME 

La presente invenUwi a pour objet une boite ou 
emballage convenant en particulier pour des bou- 
t€illes, remarquable parti culierement par les points 
suivants pris isolement ou en combinaison : 

P Get emballage est forme par une boite de 
forme generale rectangulaire en plan, realisee en 
une seule piece avec des matieres plastiques et des 
resines synthetiques, natureiles ou artificielies, ^emi- 
rigides, flexibles ou soupies, la boite etant formee 
par soufflage, moulage, travail sous vide ou injec- 
tion ; 

2^ Les faces laterales de I'emballage sont, iisses 
et la face superieure comporte une serie d'ouvertures 
symetriques suivant une repartition ordonnee, ces 
ouvertures pouvant etre circulaires ; 

3** Le« ouvertures de la face superieure de la 
boite sont munies de garnitures de forme coires- 
pondant aux ouvertures, ces garnitures etant formees 
d'une piece en mat.iere plastique fixee sur les bords 
des ouvertures par une rainure forniee dans le pour- 
tour de ces pieces, les pieces etant posees a chaud 
et agrandies de fagon a etre maintenues soiidement 
par refroidissement ; 

4° La face interieure fond de la boite com- 
porte des bossages de faible hauteur qui s'entre- 
coupent pour former des alveoles dont les centres 
se trouvent sur les axes des ouvert.ures de la face 
superieure. de fagon que leurs positions coincident; 

5° Deux faces laterales opposees comportent cha- 
cune une fente horizontale allongee formant poi- 
gnee, les bords de ces fentes etant garnis d'une 
piece en matiere plastique fixee par une rainure 
dans laquelle vient prendre place le bord de la 
fente, la pose etant eifectuee a chaud de fagon 
que la piece de protection soit maintemie soiide- 
ment apres refroidissement; 

6" Les angles et les bords de la boite sont ar- 
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rondis; 

7® La boite est formee d'une seule piece et ne 
comporte que les fentes constituant les poignees, 
la face superieure comportant des cuvettes peu pro- 
fondes marquant les positions des ouvertures qui 
sont debouchees ulterieurement par poingonnage 
ou de fagon analogue ; 

8^ Le fond de la boite formant Temballage com- 
porte des bossages tronconiques orientes vers Tin- 
terieur, en face des ouvertures de la partie supe- 
rieure, de fagon a recevoir les fonds des bouteilles, 
le cote exterieur de ces parties tronconiques formant 
des cuvettes dans lesquelles viennent se loger les 
goulots des bouteilles ou les extremites superieures 
des recipients transportes lorsqu'on superpose plu- 
sieurs embailages; 

9** La face superieure de la boite formant i'em- 
ballage comporte des nervures exterieures de renfor- 
cement de forme demi-ronde, ces nervures formant 
un reseau de carres au centre desquels sont situees 
les ouvertures de passage des bouteilles ou autres 
articles; 

10" Les ouvertures de passage des bouteilles ou 
autres articles comportent des nervures interieures; 

11® Les nervures specifiees au paragraphe 9° 
sont plus epaisses dans la zone centraie de la face 
superieure que dans les autres zones; 

12** Des godets sont fixes sur la face interieure du 
fond en position correspondant aux ouvertures de 
passage des bouteilles, ces godets etant fixes par une 
queue rivee ou aplatie iixee sur le fond plan ou 
comportant des bossages; 

13® Des ouvertures sont pratiquees dans le fond 
de la boite pour Tevacuation de Teau ayant servi 
au netttoyage. 

Society dite : HERCULES IBERICA S. A. 
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